MAPEPUR
THERMO FILL M
/ MAPEPUR

THERMO FILL G

Samovytlacacia polyuretanova pena na vypln a
izolaciu

I OBLASTI POUZITIA

MapePUR Thermo Fill M a MapePUR Thermo Fill G sa pouzivaju na vypln, tesnenie, tepelnu a zvukovu
izolaciu réznych konstrukénych prvkov.

I TECHNICKE VLASTNOSTI

MapePUR Thermo Fill M je rozpinava pena dodavana v tlakovej nadobe na ru¢nu aplikaciu, zatial ¢o
MapePUR Thermo Fill G vyzaduje aplikaciu pistolou MapePUR Gun Standard alebo MapePUR Gun Special.
Oba produkty su jednozlozkové peny vyrobené z polyuretdnového polymeéru, penotvornych Cinidiel a
Specidlnych prisad bez obsahu CFC - frednov, ktoré by mohli poskodit ozénovu vrstvu. Zmes expanduje pri
kontakte so vzdusSnou vihkostou a potom rychlo vytvrdzuje, ¢im vytvara stabilnd penu s uzavretou Struktulrou,
vynikajdcimi mechanickymi vlastnostami, vysokymi izolaénymi a zvukotesnymi vlastnostami.

MapePUR Thermo Fill M a MapePUR Thermo Fill G sa vyznacuju riadenou objemovou expanziou, ktora
umoznuje vyplnit a izolovat aj tazko dostupné medzery. Vyrobky sU vodeodolné a odolné voci teplu a chladu od
-30°C do +80°C, ako aj voci vlhkosti a starnutiu. Peny dobre prilnd ku vsetkym materidlom bezne pouzivanym v
stavebnictve, ako je murivo, betdn, sadra, drevo, kov, sklo, expandovany polystyrén, PVC a tuhej pene z
polyuretanu.

Po vytvrdnuti je mozné MapePUR Thermo Fill M a MapePUR Thermo Fill G rezat, brusit, vftat, zastierkovat
cementovymi maltami a natierat. Podla nemeckej normy DIN 4102 su vyrobky zaradené do triedy horlavosti B3.

I DOLEZITE UPOZORNENIA

MapePUR Thermo Fill M a MapePUR Thermo Fill G neprilnu k polyetylénu, silikénu alebo teflénu. Po
vytvrdnuti musi byt pena chranena pred priamym vystavenim UV Ziareniu, aby sa zabranilo poskodeniu
povrchu. Objemova roztaznost peny je ovplyvnena rozmermi a tvarom dutin, ako aj vihkostou podkladu,
teplotou plechovky a premiesanim jej zloziek pred aplikaciou.
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I SPOSOB POUZITIA

Priprava podkladu

Povrchy pripravené k aplikacii peny musia byt Cisté, zbavené prachu, oleja a mastnét. Oddelené alebo
uvolnené povrchoveé ¢asti musia byt odstranené. Chrante prilahlé povrchy pred znecistenim maskovacou
paskou.

Opatrenia pred aplikaciou peny

Teplota okolitého prostredia musi byt od +10°C do +30°C. NajlepSie vlastnosti peny (maximalne napenenie a
vytvrdnutie) su dosiahnuté, ak plechovka a jej obsah ma teplotu od +15°C do +25°C. Ak je potrebné, pred
pouzitim zohrejte plechovku v teplej vode (max. teplota +40°C) po dobu 15-20 minut.

Pred aplikaciou, aerosdlovd plechovku drzte vrichnou ¢astou dolu a pretrepte po dobu min. 60 sekdnd tak, aby
vsetky zloZzky boli dokonale premiesané. Plechovka by mala byt premiesana vzdy aj pri dlhSom preruseni prac,
aby neprichadzalo k znizeniu vydatnosti a zhorseniu spracovatelnosti peny. Pred aplikaciu povrch navihcite
vodou, najlepsie rozprasovacom.

Aplikacia peny

MapePUR Thermo Fill M (manualna aplikacia)

Odstrante ochranny kryt a naskrutkujte privodnu trubicu k rozpraSovacej tryske. Drzte plechovku hore dnom,
nasmerujte trubicu na oblast, kde sa ma pena aplikovat a stlacte ru¢nu paku.

Pre optimalnu expanziu a objemovd vydatnost je vhodné povrchy pred vytldacanim peny navihcit.

Penu pridavajte do oblasti od najnizsej, najhlbsej Casti a pracujte smerom nahor, kym sa medzera nevyplni na
priblizne 50 — 60 % jej objemu. Pozadovany objem sa Uplne naplni az po objemovej expanzii aplikovaného
materialu.

Na vyplnenie vacsich medzier odporuc¢ame naniest niekolko vrstiev produktu; po¢kajte medzi kazdou vrstvou,
kym sa predchadzajlca neroztiahne, a az potom naneste dalsiu.

MapePUR Thermo Fill G (pisStolova aplikacia)

Priskrutkujte plechovku k zavitovému hrdlu pistoli MapePUR Gun Standard alebo MapePUR Gun Special.
Otvorte regulacny ventil prietoku peny na zadnej strane pistole. Nasmerujte pistol na oblast, ktoru chcete
naplnit, a stlacte spust. Mnozstvo peny, ktord sa ma vytlacit, je mozné ovlddat pomocou nastavovacej skrutky
umiestnenej na zadnej strane pistole a spuUste. Penu pridavajte do oblasti od najnizsej, najhlbsej Casti a
pracujte smerom nahor, kym sa medzera nevyplni na priblizne 50 - 60 % jej objemu. Medzera sa Uplne vyplni,
ked'sa material roztiahne.

Pre optimalnu expanziu a objemovu vydatnost je vhodné povrchy pred vytldacanim peny navihcit.

Ked'je plechovka MapePUR Thermo Fill G prazdna, okamzite ju vymente za novy, uz pretrepand, ako je
popisané vyssie, aby ste zabranili vytvrdnutiu peny vo vnutri pistole. Na vyplnenie vacsich medzier
odpordcame naniest niekolko vrstiev produktu; pockajte medzi kazdou vrstvou, kym sa predchadzajuca
neroztiahne, a az potom naneste dalsiu. Inned po naneseni produktu je vhodné penu postriekat vodou, aby sa
dosiahla lepsia vydatnost a optimalna polymerizacia. Po vytvrdnuti je mozné prebyto¢nu penu rezat, brusit,
vrtat, zastierkovat cementovymi maltami alebo natierat.

I ZASADY PRI PRACI V PRIEBEHU A PO DOKONCENI APLIKACIE

Ak sa pouZije len ¢ast MapePUR Thermo Fill M (nddobka na ru¢nu aplikaciu), odporuca sa drzat plechovku
zvisle a zablokovat koniec plniacej trubice jej ohnutim, aby sa zabranilo vytvrdnutiu produktu vo vnutri tuby a
bolo ju mozné opatovne pouzit. Ak je trubica zablokovana vytvrdnutou penou, vymente ju za novu.

Ak sa pouzije len ¢ast MapePUR Thermo Fill G (nddoba na aplikaciu pistole), je mozné uzavriet ventil
regulacie prietoku a nechat nadobu pripojenud k MapePUR Gun Standard alebo MapePUR Gun Special aZz
niekolko dni. Pri preruseni prace na dlhsSiu dobu je naopak vhodné odskrutkovat plechovku z pistole MapePUR
Gun Standard alebo MapePUR Gun Special a vycistit vSetky stopy peny z vonkajsich povrchov a vnutra pistole
pomocou MapePUR Cleaner.

Na Cistenie pistole priskrutkujte nadobku MapePUR Cleaner na objimku v MapePUR Gun Standard alebo
MapePUR Gun Special a striekajte rozpustadlo niekolko sekidnd, kym nevyjde z pistole bez stop peny.
Odskrutkujte nddobu MapePUR Cleaner z pistole a stlacenim spuste pistole vystriekajte zvysné rozpustadlo z
vnutra pistole. MapePUR Cleaner pouzity na Cistenie opatrne zlikvidujte. Po pouziti ulozte obe plechovky
pripravku vo zvislej polohe a pred dals$im pouzitim ich znovu pretrepte 60 sekund, ako je popisané vyssie.
MapePUR Thermo Fill M a MapePUR Thermo Fill G su tlakové nadoby a nesmu byt vystavené priamemu
slneCnému ziareniu alebo teplotam vyssim ako +50°C.
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I EISTENIE

Penu je mozné pred vytvrdnutim odstranit nastriekanim MapePUR Cleaner na Cisteny povrch. MapePUR
Cleaner je produkt na baze rozpustadiel a mdze zmenit farbu povrchoy, s ktorymi pride do kontaktu: odpordca
sa vykonat predbezné testy, aby sa overila jeho kompatibilita s Cistenym podkladom. Po vytvrdnuti je mozné
penu odstranit iba mechanicky.

I VYDATNOST

Vydatnost MapePUR Thermo Fill M a MapePUR Thermo Fill G je az 42 litrov (pri +23°C a 50% relativnej
vihkosti).

Vytaznost oboch produktov je ovplyvnend zmieSanim zloziek plechovky pred pouzitim, ako aj vihkostou a
teplotou okolia a plechovky.

I BALENIE

MapePUR Thermo Fill M: 750 ml plechovka.
MapePUR Thermo Fill G: 750 ml plechovka.
MapePUR Cleaner: 500 ml plechovka.

I SKLADOVANIE

MapePUR Thermo Fill M a MapePUR Thermo Fill G je mozZné skladovat po dobu 15 mesiacov, za
predpokladu, ze je skladovany v origindlnom uzatvorenom balenti, vo zvislej polohe a v suchom, uzavretom
priestore pri teplote v rozmedzi od +10°C do +25°C.

MapePUR Cleaner je mozné skladovat v origindlnom uzatvorenom baleni a v suchom, uzavretom priestore po
dobu 24 mesiacov, priteplote vrozmedzi od +10°C do +25°C.

I BEZPECNOSTNE PREDPISY NA PRIPRAVU A POUZITIE NA STAVBE

InStrukcie na bezpeclné pouzitie vyrobku su dostupné v aktualnej verzii Karty bezpecnostnych udajov, ktora je
k dispozicii na www.mapei.com.

VYROBOK PRE PROFESIONALOV.

I TECHNICKE VLASTNOSTI (typické hodnoty)

| SPECIFIKACIA VYROBKU

MapePUR Thermo Fill MapePUR Thermo Fill | MapePUR

M G Cleaner
Konzistencia: krémova krémova tekutina
Farba: bézova bézova transparentna
Horlavost: ano ano ano

UDAJE PRE POUZITIE

Pracovna teplota: +10°C az +30°C +10°C az +30°C +5°C az +30°C
Optimalna teplota balenia: +15°C az +25°C +15°C az +25°C +20°C az +25°C
Reakcia na ohen (DIN 4102): B3 B3

Reakcia na ohen (EN 13501-1): F F

FINALNE VLASTNOSTI

MapePur Thermo Fill M MapePur Thermo Fill G
Povrchové zaschnutie (+23°C - 50% R.H.): | <15 min <10 min
Prevadzkova teplota: -30°C az +80°C -30°C az +80°C
Min. ¢akacia doba na rezanie: 40 min 40 min
Findlne vytvrdnutie: 24 h 24 h
Volna expanzia (+23°C - 50% R.H.): 35-40 | 36-42 |
Rozmerova stabilita: <5% <5%
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Suéinitel tepelnej vodivosti: 0,036 W/m K 0,036 W/m K
Hustota: 21-29 kg/m? 16-22 kg/m?3
Pevnost v tlaku: 3,5 Nfcm? 3,5 N/cm?

I UPOZORNENIE

Uvedené udaje a predpisy, hoci zodpovedaju nasim najlepsim skdsenostiam, sU povaZované za typické a
informativne a musia byt podporené bezchybnym spracovanim materidlu. Preto je dblezité, este pred
vlastnym spracovanim, posudit vhodnost vyrobku na predpokladané pouZitie. Spotrebitel prijima celu
zodpovednost za pripadné ndsledky vyplyvajluce z nespravneho pouZitia vyrobku.

Pozrite si, prosim, aktualnu verziu technického listu dostupného na nasej webovej stranke
www.mapei.com

IPRAVNEOZNAMENE

Obsah Technického listu je mozZné kopirovat do inych, suvisiacich dokumentdcii s tym, Ze vysledny
dokument v Ziadnom pripade nedopliria ani nenahrddza Technicky list platny v éase aplikdcie vyrobku
MAPEI.

Aktudlne technické listy su k dispozicii na www.mapei.com.

V PRIPADE VYKONANIA AKYCHKOLVEK ZMIEN V TECHNICKOM LISTE, PRIPADNE V DOKUMENTACIACH
ODVODENYCH Z TOHTO TECHNICKEHO LISTU, MAPEI NEPREBERA ZIADNU ZODPOVEDNOST.

Mapei SK s.r.o.
Nadrazna 39, 90028 - lvanka pri Dunaji
% +421-2-4020 451 6? www.mapei.sk X info@mapeisk

12502-10-2024-SK

Akékolvek kopirovanie textov, obrazkov, a ilustracii publikovanych v tomto dokumente je prisne
zakazané a podlieha trestnému stihaniu.
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