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FUr Bau-Profis

Silikatova zivica

PCIl Apogel® SH

na zalievanie trhlin v poteroch

Rozsah pouzitia

Na podlahy v interiéroch aj exteriéroch.

Na zalievanie trhlin a zmrastovacich skar v mineralnych poteroch.
Do trhlin a $kar so Sirkou do cca 5 mm.

Na zhotovenie pevnych spojov.

Vhodna na podlahy s podlahovym vykurovanim.

Vhodna aj na lepenie kovovych kolajnic/profilov a nabijacich list.

Na vlozenie poterovych kotiev PCl Apogel Dibel do Skar v poteroch.

PCI Apogel® SH sa da po namiesani vo flasi
jednoducho pouzit.

Vlastnosti produktu

B Len s miernym zapachom; po¢as mieSania ani spracovania nezapacha.

m Bez rozpustadiel podla TRGS 610; preto nedochadza k narusSeniu materialov izolacnej vrstvy.

m Velmi nizke emisie; GEV-EMICODE EC 1 PLUS.

® Rychlo vytvrdzuje (cca 25 minut pri +23 °C).

m Jednoduché a Cisté spracovanie; nie je potrebné mieSadlo; aplikacna nasadka umozriuje prispdsobit sa Sirke trhliny.
m Hospodarna; so stupnicou pre presné davkovanie a mieSanie Ciastkovych mnozstiev.

Technické udaje

Materialovo-technologické udaje
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Materialova baza Modifikovana silikatova zivica

Zlozky 2-zloZzkova

Hustota

— zakladna zlozka (B) cca 1,48 g/lcm?®

— tvrdidlo (A) cca 1,13 g/lcm?®

Farba

— zakladna zlozka (B) Transparentna

— tvrdidlo (A) Hneda

— namie$ana zmes Zlta

Skladovatelnost min. 12 mesiacov; v suchu, neskladovat pri teplotach pod +10 °C a dlhodobo nad +30 °C

Plastova flasa s aplikaénou nasadkou
Balenie 0,6 I balenie (= 0,78 kg), pozostava z 0,3 | zakladnej zlozky B a 0,3 | tvrdidla A.
Karton obsahuje 6 baleni a 6 x 20 poterovych spojok

Aplikaéno-technické udaje

v zavislosti od ucelu pouzitia, podla rozmerov trhlin/$kar; pri lepeni cca 200 - 300
Spotreba 2
g/m

Teplota prostredia, podkladu a materialu  +15 °C az +30 °C

Pomer mieSania zakladna zlozka :

tvrdidlo

— objemovo 1:1

— hmotnostne 100 : 77

Doba mieSania cca 15 az 30 sekund

Konzistencia (viskozita) pri +20 °C

— zakladna zlozka cca 270 mPa.s
— tvrdidlo cca 150 mPa.s
— namiesany material cca 1000 mPa.s po namieSani; stupajuca

Doba spracovatelnosti

—pri+15°C cca 14 minat
—pri +23 °C cca 9 minut
—pri +30 °C cca 7 minut

Doba vytvrdzovania

—pri+15°C cca 40 minat
—pri +23 °C cca 25 minut
—pri +30 °C cca 18 minut

Priprava podkladu

m Trhliny alebo zmrast'ovacie Skary v poteroch
Malé trhliny alebo zmrastovacie Skary rozsirit do Sirky cca 2 mm a odstranit’ volné resp. drobivé ¢asti a prach z hran a bokov.

V pripade poterov na izola¢nej alebo oddelovacej vrstve, pri ktorych prechadza trhlina celou hrubkou poteru, "zosit" podklad
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(napr. pribalenymi poterovymi svorkami) kolmo na priebeh trhliny. Rezacim kotti¢om (uhlovou bruskou) urobit' prie¢ne zarezy
s rozostupom 20 az 30 cm, s dizkou cca 10 cm a hibkou rovnou cca 1/2 az 2/3 hrabky poteru. Trhliny a zérezy potom
dokladne povysavat.

m Pozor pri vykurovanych poteroch! V zavislosti od druhu vykurovaného poteru a polohy vyhrevnych rar nemusi byt kvoli

riziku poSkodenia vyhrevnych rur popisana oprava realizovatelna.

Spracovanie PCI Apogel® SH

Na miesanie a aplikaciu pouzivat’ vhodné ochranné rukavice a okuliare
alebo ochranu tvare!
m MieSanie
- PCI Apogele SH sa dodava v priehladnych plastovych ffasiach v presnom
pomere oboch zloZiek.
- Naskrutkovat aplikaénu nasadku. Transparentnu zakladnu zlozku naliat
bezo zvySku do hnedého tvrdidla a ffasu opat’ uzavriet. Silno pretrepavat
minimalne 15 sekudnd az do vzniku jednotného zZltého farebného odtiena bez

Smuh. NoZom odrezat hrot nasady podla Sirky trhliny.
- Ciastkové mnozstva zmiedat v objemovom pomere 1 : 1 v prazdnej a
Cistej plastovej ffasi PCI Apogel® SH zakladna zlozka a mieSat vysSie
uvedenym sposobom.

Ked su $kary alebo drazky pripravené, zmieSat obe

m Zalievanie trhlin alebo zmrastovacich Skar Zlozky PCI Apogel® SH.

- Namie$anu zalievkovu Zivicu naliat do trhliny/Skary do jednej roviny s
povrchom a povrch stiahnut dohladka. Na lepSie spojenie s naslednymi
vyrovnavacimi hmotami / stierkami a lepidlami potom hned posypat’ suchym
kremicitym pieskom.
- Jemné trhliny kvéli rychlemu vytvrdzovaniu vyplnit ¢o najrychlejSie po
namieSani PCl Apogel® SH, zatial o v pripade SirSich Skar/trhlin méze byt
vyhodou nechat zZivicu vo ffasi chvilu zreagovat, pokym vznikne trochu

hustejSia konzistencia.

Nasledne pretrepavat minimalne 15 sekund.

Spracovanie PCI Apogel® SH

u Preklenutie trhlin:
Poterové kotvy/svorky vlozit do povysavanej $trbiny zhotovenej kolmo na trhlinu. Namie$anu zivicu PCI Apogel® SH naliat do
Strbiny do jednej roviny s povrchom a povrch stiahnut dohladka. Na lepSie spojenie s naslednymi vyrovnavacimi
hmotami/stierkami a lepidlami potom hned posypat’ suchym kremicitym pieskom.

u Lepenie:
- Namiesany PCI Apogel® SH naniest vhodnym ozubenym hladidlom na podklad alebo rubovu stranu lepeného materialu,
napr. kovového profilu. Davat pozor na to, aby boli lepené miesta Uplne pokryté, ale aby nedos$lo k nahromadeniu Zivice na
jednom mieste.
- Lepené diely ihned spojit’ a silno zatlacit. Poas vytvrdzovania PCI Apogel® SH musia byt lepené diely v kontakte a v
pripade potreby ich zafixovat resp. zatazit vhodnou pomockou.
- Pri lepeni sa odporuca nechat namieSanu zivicu PCI Apogel® SH vo flasi kratko zreagovat, az do vzniku poZzadovanej
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pastovitej konzistencie.

Spracovanie PCI Apogel® SH

Vlozenie poterovych kotiev PCI Apogel® Diibel

Naliat malé mnozstvo PCI Apogel® SH.

Do drazky vlozit poterové kotvy PCI Apogel® Dubel
alebo poterové spony.

Drazku alebo $karu uplne zaliat s PCI Apogel® SH.
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Povrch zahladit a v pripade potreby posypat
celoplo$ne kremicitym pieskom so zrnitostou 0,3 - 0,8
mm.

Doélezité upozornenia

m LEN NA PROFESIONALNE/PRIEMYSELNE POUZITIE!

m PCI Apogel® SH nespracovavat pri teplote podkladu, materialu a prostredia pod +15 °C a nad +30 °C.

m Pri praci pouzivat vhodné ochranné rukavice a ochranné okuliare alebo ochranu tvare. Osvedéené su nitrilové rukavice 0,4
mm.

m "Neriadené" trhliny a zmrastovacie Skary v potere silovo uzavriet, ked sa dosiahne pripustna zvySkova vihkost a uz sa
neocakava dalSia tvorba trhlin vplyvom zmrastovania.

m Viskozita materialu rastie po namiesani relativne plynulo po€as doby spracovatelnosti v zavislosti od teploty. Pri SirSich
trhlinach a Skarach a pri lepeni sa preto odporuca poc€kat’ niekofko minut na urcité "zhustnutie" materialu.

Naradie ocistit hned po pouziti s PCI Univerdiinner. Zabranit pritom riziku postriekania a pouzivat ochranné rukavice. Vo
vytvrdnutom stave je mozné len mechanické odstranenie.

m Pri spracovani PCI Apogel® SH v kombinacii s PCI Apogele Diibel postupovat v sulade s technickym listom PCI Apogel®
Dibel.

Pokyny na bezpeéné pouzivanie

Pouzivatel si musi pred pouzitim akéhokolvek vyrobku precitat’ najnovsie prislusné karty bezpecnostnych udajov (KBU). Karta
bezpecénostnych udajov poskytuje informacie a rady tykajuce sa bezpec€nej manipulacie, skladovania a likvidacie chemickych

vyrobkov a obsahuje fyzikalne, ekologické, toxikologické a iné udaje tykajuce sa bezpecnosti.

Likvidacia odpadu

VSetky informécie o likvidacii prazdnych obalov, produktov a ich zvySkov su uvedené v karte bezpecnostnych udajov.

Technicka podpora

Prislusny odborno-technicky poradca je Vam s dal$imi informaciami a technickou podporou rad k dispozicii.
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Sika Slovensko, spol. s r.o.

Vydané: 8/25 Pri majeri 21, 831 06 Bratislava

Novym vydanim straca staré platnost.

E-mail: info-sk@pci-group.eu
Web: www.pci-sk.sk

Technicko-poradensky servis:

0903 400 851
0918 700 111
0918 585 451
0918 594 016
0915 954 390
0903 776 800
0910 999 774
0903 621 456
0911 707 911
0903 847 822
0911 808 911

Bratislava .- V.

Dunajska Streda, Galanta, Komarno, Nové Zamky, Senec, Sala, Zlaté Moravce

Trnava, Hlohovec, Malacky, Myjava, Nitra, Pezinok, PieStany, Senica, Skalica

Trencin, Banovce nad Bebravou, llava, Nové M. nad Vahom, Partizanske, Puchov, Prievidza, Topol¢any

Bytéa, Cadca, Dolny Kubin, Kysucké N. Mesto, Namestovo, Povazska Bystrica, Tvrdo$in

Zilina, Martin, Ruzomberok, Turéianske Teplice

Banska Bystrica, Banska Stiavnica, Brezno, Detva, Krupina, Levice, Lugenec, Poltar, Rimavska Sobota, Velky Krti$, Zvolen, Zarnovica, Ziar nad Hronom
Poprad, Gelnica, Kezmarok, Levo¢a, Liptovsky Mikulas, Rozrava, Revuca, SpiSska N. Ves, Stara Lubovia

Kosice |.-1V., KoSice-okolie, Michalovce, Sobrance, TrebiSov

PreSov, Bardejov, Humenné, Medzilaborce, Sabinov, Snina, Stropkov, Svidnik, Vranov nad Toplou

Pracovné podmienky a rozsah pouzitia produktov su rozdielne. V technickom liste si uvedené vSeobecné pokyny na spracovanie materialu. Spracovatel je povinny
preskusat vhodnost' a moznost pouzitia produktu na zamyslany ucel. V pripade poziadaviek nad rdamec vSeobecnych pokynov je si potrebné vyziadat poradenstvo odborno-
technickych poradcov predavajuceho. Predavajlci nezodpoveda za Skodu, ak sa kupujlci odchyli pri spracovani a aplikacii tovaru od technickych podmienok, skladovacich
podmienok, pokynov vyrobcu a doéb ich pouZitelnosti. Aktualne informacie o produktoch firmy st dostupné na www.pci-sk.sk



